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!Все

 

макеты

 

принимаются

 

исключительно

 

в

 

векторном

 

виде!

I Общие

 

требования

 

к

 

макету:

•

 

Размер

 

документа

 

должен

 

соответствовать

 

формату

 

готового

 

изделия

 

(макет

 

верстается

 

1:1)

•

 

Все

 

шрифты

 

переводятся

 

в

 

кривые

 

либо

 

файл

 

шрифтов

 

прилагаются

 

вместе

 

с

 

макетом.

•

 

Необходимо

 

учитывать, что

 

толщина

 

линии

 

или

 

пробела

 

не

 

должна

 

быть

 

менее

 

0,353 мм, волосяную

 

линию

 

лазерный

 

станок

 

воспринимает

 

как

 

линию

 

резки.

•

 

Минимальная

 

высота

 

буквы

 

2 мм

 

(5 кегль).

•

 

В

 

макете

 

не

 

должно

 

быть

 

градиента, только

 

однородные

 

плашки.

•

 

В

 

макете

 

не

 

должны

 

присутствовать

 

растровые

 

изображения.

•

 

Следует

 

избегать

 

присутствие

 

в

 

макете

 

резко

 

контрастирующих

 

элементов: очень

 

тонких

 

линий

 

и

 

толстых

 

диагональных

 

линий

 

или

 

очень

 

мелких

 

шрифтов

 

в

 

сочетании

 

с

 

большими

 

плашками.

•

 

Максимальное

 

рабочее

 

поле

 

станка

 

300мм

 

х

 

600мм.

•

 

Лазер

 

предназначен

 

для

 

работ

 

на

 

плоских

 

поверхностях, либо

 

на

 

поверхностях

 

с

 

небольшой

 

выпуклостью.

ЛАЗЕРНАЯ

 

ГРАВИРОВКА



II Форматы

 

файлов:

-

 

*.eps

 

-

 

шрифты

 

в

 

кривых, никаких

 

эффектов

 

, никаких

 

растровых

 

изображений. (Adobe Illustrator до

 

версии

 

CS2)
-

 

* cdr

 

-

 

шрифты

 

в

 

кривых, никаких

 

эффектов, никаких

 

изображений

 

(ole -

 

objects). (Corel Draw до

 

12 версии

•

 

Растровый

 

изображения

 

не

 

принимаются

 

и/или

 

подлежат

 

дополнительной

 

обработке

 

в

 

соответствии

 

со

 

стоимостью

 

дизайнерской

 

работы.

ЛАЗЕРНАЯ

 

ГРАВИРОВКА
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